LaserschweiBen

Laserharten . O
LaserauftragschweilBen T
Laserlegieren |/ -umschmelzen \ il
Laserbohren | -schneiden / -strukturleren

* PunktschweiBen im Zehntelsekundentakt

/ * Harten an fertig bearbeiteten Teilen
* Flgen von Kunststoffen
e SchweiBen von medizintechnischem Geréat
| e Harten und SchweiBen direkt neben Kunststoffteilen
/ * Reparatur und Anderung von Spritzgusswerkzeugen
* VerschleiBschutzschichten
z/ * geringster Warmeeintrag
3 * Kabelkonfektionierung
! e minimaler Werkstlickverzug
| e [aserhandschweiBen an GroBwerkzeugen
| * 6-Achs-Laseroberflachenbearbeitung mit Industrieroboter

e [asermikroauftragschweiBen
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Laserverfahren

LaserschweiBen

Prazisionsnahte in hohen Geschwindigkeiten; SchweiBtiefen in Stahl bis ca. 7mm, —O—¢g___
in Aluminiumlegierungen bis ca. 3 mm, in Titan bis ca. 7 mm

weitere Werkstoffe: Kupferlegierungen (auch beschichtet), Platin, verzinktes Stahl-

blech u. a.

Bei Bedarf 100% Prozessdokumentation / Werkstlickprotokoll / ZerreiBkraftmessung

Laserhérten

Oberflachenhéartung (0,1 mm bis max. 2 mm) an fertig bearbeiteten (z. B. geschlif-
fenen) Werkstiicken mit Nd:YAG- und Diodenlasern, nahezu verzugsfrei; Spezial-

Hérteoptiken; Anfertigung metallographischer Querschliffe und Hartemessungen,
Pyrometerregelung

Laserlegieren | -umschmelzen
verschleiBfeste Randzonen durch Oberflichenumschmelzbehandiung
(Werkstoffe: GGG, GGL, Titan u. a.)

LaserauftragschweiBen

Herstellung von partiellen VerschleiBschutzbereichen und anderen Funktionsflachen
aus verschiedensten Metallen und Legierungen

Korrekturen, Anderungen und Reparaturen an Bauteilen aus dem Werkzeug- und
Formenbau mit Zusatzwerkstoff in Pulver- oder Drahtform

Laserbohren [ -schneiden [ -strukturieren

In Sonderanwendungen praktizieren wir auch andere Laserverfahren. Zum Beispiel
kénnen Flachkabel ein- oder beidseitig, vollflachig oder nur an Einzelleitern
abisoliert werden. Mit geeigneten Kombinationen aus Bauteilbewegung, fliegender
Optik und Scannern bearbeiten wir auch Kunststoffe, (technische) Textilien,
Keramiken und Glas.

Maschinenpark | Technische Ausstattung

| ¢ 3,5kW-CO,-4-Achs-Laseranlage

* Portalanlage zur 6-Achs-Laseroberflaichenbearbeitung von GroBbauteilen mit einem Arbeitsraum _
von 3000 mm x 1400 mm x 1000 mm, ol

* 6-Achs-Roboter fir 3D-Bahnbearbeitungen, o

* 200W-CO,-Laseranlage fiir Schneid- und Perforieranwendungen, e

¢ Laseranlage LVM mit 2kW-cw-Nd:YAG-Laser,

® 6-Achs-1kW-cw-Nd:YAG-Laseranlage, Arbeitsraum: 900 mm x 600 mm x 750 mm,

® 4-Achs-700W-Diodenlaseranlage (LVM 700D), Arbeitsraum: 800 mm x 620 mm x 580 mm,

* mehrere Laser-Handarbeitsplatze mit bis zu 120W-pw-Nd:YAG-Laser,

* Handbearbeitungsoptik fiir SchweiBungen an GroBwerkzeugen,

® 2-Achs-120W-pw-Nd:YAG-Laseranlage mit 2 Faseroptiken fiir SerienschweiBanwendungen,

¢ universelle 4-Achs-120W-pw-Nd:YAG-Laseranlage (LVM 124Y),

® Zusatzwerkstoff-Pulversysteme, Metallographieausriistung, verschiedenste Prif- und Messmittel fiir Einzel-
und Serienmessungen (z. B. Bildverarbeitungs- oder Pyrometermitschriften, Mikrohartemessung),

* modernes Produktionsplanungs-, Warenwirtschafts- und Instandhaltungsmanagementsystem




