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Laserbearbeitung: Schneller zur maRgeschneiderten Anlage

Sonderlosungen entstehen
aus Basismaschinen

Mit der LV Midi bringt Laservorm nun die zweite Anlage der geplan-
ten Serie LV zur Laserbearbeitung auf den Markt. Durch diese Basis-
maschinen soll sich die Entwicklung maBigeschneiderter kunden-
spezifischer Anlagen deutlich verkiirzen.

Weil einige Grundtypen ofter ver-
langt werden, hat Sondermaschi-
nenbauer Laservorm eine kleine
Serie an Basismaschinen ent-
wickelt. Nach der LV Mini ist nun
auch die LV Midi bereit fiir den
Markteintritt. Die Anlage ist fiir
mittlere Bauteilgrofen gedacht.
Sie kann mit bis zu fiinf Achsen
ausgeriistet werden und so auch
anspruchsvolle 3D-Jobs ausfiih-
ren. Je nach Bedarf wird die Anla-

ge mit passender Achsenzahl und
Lasersystem ausgeriistet. Der
Kunde kann wahlen zwischen La-
serschweiflen, -auftragsschwei-
Ben und -harten. Eine weitere Op-
tion ist die programmierbare
Strahlqualitdt am Werkstiick.

Im Verhaltnis zur Leistungsfahig-
keit beansprucht die LV Midi mit
2,5 m2 eine relativ geringe Stand-
flache. Die Strahlform des Laser-
strahls ist raumlich (Option) und
zeitlich gesteuert. Der Hersteller
hat fiir die Anlagen ein neues
Steuerungsprinzip  entwickelt.
Die Verwaltung der Laserdaten
wurde in ein einheitliches Sys-
tem integriert. Das soll das Leben
des Bedieners ebenso erleich-
tern wie die Daten-Validierung.
Die Elektronik ist konvektionsge-

kiihlt. Das spart Energie und be-
wegte Teile, reduziert den War-
tungsaufwand und steigert die
Lebenserwartung.

Die LV Midi kann mit bis zu fiinf
Achsen ausgestattet werden -
drei lineare und zwei Drehach-
sen, die das Werkstiick bewegen.
Selbst komplexe 3D-Teile kdnnen
so in einem Arbeitsgang bearbei-
tet werden. Zeitaufwendiges
Mehrfach-Aufspannen entfallt.

Dieses Festkorper-
gelenk zeigt, welch fili-
grane und exakte Bear-
beitungen mit der La-
serschneidanlage mog-
lich sind Bild: Laservorm

Neben dem Hédrten und Schwei-
Ben eignet sich die Maschine
auch fiirs Laserauftragsschwei-
Ben. Mit dem so genannten Laser
Cladding kdnnen durch Draht-
oder Pulverzufuhr partielle Ver-
schleiRbereiche an besonders
belasteten Bauteilbereichen wie-
der hergestellt werden. Ein gro-
Ber Vorteil der mehrachsigen
Anlage ist die adaptive Bearbei-
tung, die fiirs Laser-Auftrags-
schweilen entwickelt wurde. So
kann die Maschine die Teile selb-
standig vermessen und die
Schweiflbahnen festlegen. Die
Breite der Auftragsschweifiraupe
lasst sich bei der LV Midi wédh-
rend des Betriebs verdandern.
Laservorm, Altmittweida,

Tel. (03727) 9974-12



