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SCHWEISSEN
AUFTRAGSCHWEISSEN
HARTEN

* Lasermaterialbearbeitung vom Einzelstlick bis zur GroBserie

* Verfahrwege (X,Y,Z): 670 mm x 300 mm x 300 mm

* Programmierbarkeit und Reproduzierbarkeit aller wichtigen
technologischen Parameter

* schnelles und einfaches Umrusten

» ergonomischer Arbeitsraumzugang durch groBe Turéffnung

¢ individuell justierbares Bedienpanel

» umweltfreundliches und kostengtinstiges Ressourcen-
management

e

Prozess Auftragschweien an Turbinenschaufeln lasergehartetes Bauteil

AUSSTATTUNG:
Laser: e fasergekoppelte Festkorperlaser
Optik: * prozessspezifische Optiken
* Zusatzkomponenten wie LV LineScan mdglich
Mechanik: e 3-, 4- oder 5-Achsausstattung
* extrem hohe Steife durch LV CBase-Maschinengestell
Steuerung/Software: e programmierbare Strahlformung am Werkstuick
 adaptive Bearbeitung
* zentrale Datenhaltung fur reibungslose Prozessvalidierung
* nahtlose Einbindung in das Prozessmanagement
Verkleidung: ¢ gemaB Laserschutzklasse 1
* optional: aktive Einhausung
Service: ¢ Wartung, Reparatur und Ersatzteile

Pulverdise im Prozess

* Technologieentwicklung
* Bedienerschulung
* Fernzugriff auf Anlagenparameter mdglich
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ANWENDUNGSBEISPIELE

* MRO an Blisks und Turbinenschaufeln

* SchweiBen von Kupplungs-, Lenkungs-,
und Getriebebauteilen

» 3D-SchweiBen von chirurgischen
Instrumenten

* Harten von Vorrichtungsbauteilen
und Spannmitteln

* 3D-SchweiBen von Warmetauscher-
komponenten

* HeliumdichtschweiBungen
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Detail einer Flugzeugturbine

ERFAHRUNG

programmierte
AuftragschweiBraupengeometrie
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