\¢]

_OHNF

RTIGUNG

L ASERSCHWEISSEN

LASERHARTEN
L ASERAUFTRAGSCHWEISSEN

ZUR SERIENFERTIGUNG



LASERSCHWEISSEN

Prazisionsnahte in hohen Geschwindigkeiten

* gepulst fur Prazisionsnahte und geringsten Warmeeintrag / Verzug

* kontinuierlich fiir héchste Produktivitat und groBe Verbindungsquerschnitte
* bei Bedarf mit induktiver Vorwarmung

SchweiBtiefen: Werkstoffe:
¢ in Stahl bis ca. 8 mm * Titan, Stahle, Nickel-Legierungen,
* in Al-Legierungen bis ca. 3 mm Al-Legierungen, u.a.

¢ in Titan bis ca. 8 mm

Anwendungsbeispiele:

* Bauteile fur minimalinvasive Chirurgie

* Warmetauscherkomponenten

* Abgasbauteile, Getriebemechanik, Kupplungsteile
* Sensorik

LASERHARTEN

Oberflachenhartung an fertig bearbeiteten (z.B. geschliffenen) Werkstiicken
* nahezu verzugsfrei (durch lokale Kurzzeit-Warmebehandlung)
* Spezial-Harteoptiken

Hartetiefen: Werkstoffe:

* 0,1 mm bis max. 2 mm ¢ hartbare Stahle
Hartespurbreite:

* bis ca. 30 mm

Anwendungsbeispiele:

* Vorrichtungsbauteile / Spannmittel

¢ Eintrittskanten von Turbinenschaufeln
* Kurvenscheiben

* Umform- / Stanzwerkzeuge

LASERAUFTRAGSCHWEISSEN

Herstellung von VerschleiBschutzbereichen und anderen Funktionsflachen aus
verschiedensten Metallen und Legierungen; Korrekturen, Anderungen und
Reparaturen an Bauteilen aus dem Werkzeug- und Formenbau, an Motoren- und
Turbinenbauteilen mit Zusatzwerkstoff in Pulver- oder Drahtform

Schichtdicken: Werkstoffe:
* einlagig bis Uber 2 mm * Nickelbasis, Titan-Legierungen,
* mehrere Lagen mdéglich Aluminiumbasis, Eisenbasis, u.a.

* Raupenbreite bis ca. 10 mm

Anwendungsbeispiele:

* MRO an Blisks und Turbinenschaufeln
* Reparatur hochwertiger Bauteile

* Erzeugung von Gleitflachen

Bei Bedarf: 100% Prozessdokumentation / Werkstlckprotokoll / ZerreiBkraftmessung / Produktionsabnahme-
verfahren nach QS:9000 (PPAP) oder Erstbemusterungen. Anfertigung metallographischer Querschliffe und
Hartemessungen, Farbeindringprifung (Rot / Wei3, UV) und Dichtheitsprifung
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