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Lase r Au ft ra g schwe i ßen

Neue Freihei tsg rade durch Strah lmodu lati on

Vorte i l e und Einsatzbei spie l e
Bri l lante Faserlasertechnik kombin iert mit den Mög-
l ichkeiten moderner SPS- und NC-Steuerungen und
20 Jahren Erfahrung im Laserauftragschweißen sind
die Grundlage für herausragend neue Mögl ichkeiten
im Verfahren Laser-Auftragschweißen.
Die neuen Haupteigenschaften sind dabei
• veränderl iche Spurbrei te mit Energieeintrag-

anpassung,
• Beeinflussung der Spur-Querschnittsgeometrie und
• Steigerung der Produktivi tät bei gepulsten Auftrag-

schweißungen.
Die hier vorgestel l ten Bearbeitungsbeispiele wurden
mit einem robusten Einachsscanner LV®LineScan rea-
l isiert. Das System ist bis zu mittleren Leistungen von
3 kW bei 1 00 % Einschal tdauer unter harten Industrie-
bedingungen nutzbar. Mit einer eigens für Auftrag-
schweißtechnologien entwickel ten Steuerungslösung
auf der Basis eines offenen und genormten echtzei t-
ethernetbasierten Bussystems mit J i tter unter 1 µs
wurde die Mögl ichkeit geschaffen, verschiedenste
Komponenten einer Laseranlage synchronisiert zu be-
treiben.
So können Steuerungsvorgänge (analog und dig i tal )
für Steuerfrequenzen bis 40 kHz übertragen und an
verschiedenen Bustei lnehmern µs-genau ein- und
ausgegeben werden. Eine Synchronisation von moto-
rischen Achsen, Laserparametern, Scannerparametern
und Prozessmesswerten in einer Präzision von 1 µs ist
damit mögl ich.

NEU FERTI GUNG - MRO - LASERAN LAGENTECHN I K - ZU BEHÖR

Durch räuml iche, hochfrequente Auslenkung des Laserstrahls und synchron dazu modul ierte
Laserleistung können variable Spurbrei ten und Spurquerschnitte real isiert werden.
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Laserausstattung Zur Ausstattung gehören 1 2 Lasersysteme mit unterschied l ichen Strahlqual i täten, Wel-
len längen und Betriebsregimen. Beispielhaft seien benannt:

• 2 kW-cw-Nd:YAG-Laser
• 1 20 W-pw-Nd:YAG-Laser
• 1 kW-cw-Faserlaser
• 3 kW-cw-Faserlaser
• 1 ,5 kW-QCW-Faserlaser

Al le Lasersysteme sind mit mehrachsigen, NC-gesteuerten Maschinen verbunden.

Periphere Techn ik Neben modernsten Lasern und dynamischen Maschinen stehen umfangreiche periphe-
re Komponenten zur Verfügung:

• Drahtfördersystem 0,6 mm bis 1 ,6 mm
• Drahtfördersystem 0,2 mm bis 0,5 mm
• Pulverdosier- und Fördersystem in TWIN-Ausführung
• Pulverdosier- und Fördersystem in Single-Ausführung
• Strahlformungstechnik
• Konzentrische und laterale Pulverdüsen, mit LV®CNozzle-Technologie auch in be-

sonders schlanker Ausführung für beste Bautei lzugängl ichkeit (z. B. Bl iskreparatur)
• Metal lographieausrüstung
• Schleif- und Rekonturierungstechnik
• Induktionsvorwärmung
• Mikroskopierausrüstung
• Rot-Weiß-Prüfung und UV-Prüfung

Erfahrungen Mehrere Facharbeiter und Ingenieure sind seit Jahrzehnten im Verfahren Laserauftrag-
schweißen tätig . Eigene Forschungs- und Entwicklungstätigkei ten l iefern dabei stetige
Verbesserungen in Technologie und Anlagentechnik.

Weitere Einsatzgebiete der Technologie sind die Herstel lung von Strukturleichtbau-
komponenten in Mikro-Anwendungen (wie z. B. medizintechnischem Gerät) und Ma-
kro-Anwendungen (wie z. B. nach Verformungsmin imierung dimensionierten, dyna-
misch bewegten Maschinenkomponenten).

Auftragschweißen mi t Drah t und Pu lver

I h re Lösung Geeignete Technik ist noch nicht d ie Lösung Ihrer Aufgabe. Neben produktiver Technik
erhal ten Sie d ie komplette Lösung aus Technologie, Technik und Schulung.

LASERVORM - durch Freude an Innovationen offen für Ihre Aufgaben.




