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LASERANLAGEN
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FEINSCHWEISSEN
FEINSCHNEIDEN, HARTEN
PERFORIEREN, MARKIEREN

VON METALLEN UND KUNSTSTOFFEN

* hdéchste Produktivitat auf nur einem Quadratmeter Grundflache

* vielfaltige Moéglichkeiten fur Einzelstlick- u. Kleinserienfertigung
 das ,Schweizer Taschenmesser* fur Ihre Werkstatt

* max. Verfahrwege (X,Y;Z): 200 mm x 150 mm x 150 mm

* Arbeitsraum (X,Y, Z2): 600 mm x 600 mm x 300 mm

» umweltfreundliches und kostenglinstiges Ressourcenmanagement
* individuelle Ausstattungspakete moglich

LaserfeinschweiBen von diinnwandigen Rohren LaserschweiBnaht an Sensorgehéuse

AUSSTATTUNG:
Laser: e fasergekoppelte Festkorperlaser; Diodenlaser; Faserlaser
Optik: * verfahrensspezifisch zum SchweiBen, Schneiden oder Harten
* Makro-Kamerabild mit Fadenkreuz
* LED-Clusterleuchte unterstitzt das Einrichten
Mechanik: e« Drehachse optional
Steuerung/Software: e Industrie-CNC fur us-genaue Laseransteuerung und
wiederholgenaue Qualitat
e 4-Achs-Interpolation
» programmierbare Strahlformung am Werksttick
* Netzwerkanbindung
Verkleidung: ¢ gemaB Laserschutzklasse 1
Service: e« Wartung, Reparatur und Ersatzteile
* Technologieentwicklung; Bedienerschulung
Ergonomie: e« motorisch betriebene Hubtur fur kurze Beschickungszeiten

Prézisionsschnitte an verschiedenen Metallen

e individuell justierbares Bedienpanel
* als Sitz- oder Steharbeitsplatz erhaltlich

beste Zuganglichkeit beim Einrichtprozess

LV Minj

Lv Ming

ooy
o8

ANWENDUNGS-
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—— » PrazisionslaserschweiBen von Bauteilen der minimal-
invasiven Chirurgie

* Laserfeinschneiden von Membranfolien bis hin zu
einer Dicke von 4 mm in Stahl

e prazise Laserbearbeitung von Kunststoffen oder Pappe

I * dichte und hochfeste Verbindungen an verschiedenen

Werkstoffen wie z. B. Titan, Kobaltbasislegierungen

oder Edelstahlen

Lasergeschnittenes Festkorpergelenk
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Operationsnadel vor dem Laserschweifen

LaserfeinschweiBen an einem Ventil
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Lasergeschnittene Wabenstruktur
aus Edelstahl s = 0,5 mm

LaserschweiBnaht
an einem Metallbalg

20 JAHRE ERFAHRUNG




	Seite 1
	Seite 2

